9001NC-1双组份硬性磁件环氧胶

1、 简介：
该产品系双组份加温型灌注胶。A料主要成份：耐高温复合树脂，高环氧值活性稀释剂以及进口助剂等数种材料组合而成；B料主要成份：耐高温固化剂、促进剂及进口助剂复合而成，混合料与铁粉的含浸率佳。

二、常规性能：
	项目
	方法与条件
	9001NC-1A
	9001NC-1B

	外观
	目测
	无色或黑色透明液体
	淡黄色液体

	粘度
	40℃，mPas
	1300~1500
	20~25

	混合料粘度
	40℃，mPas
	200~300

	保存期
	密封保存
	1年
	1年



3、 使用工艺：
	项目
	单位及条件
	9001NC-1A/B

	混合比例
	
	1:1

	可使用周期
	25℃，h
	3~4

	建议与铁粉混合比
（仅供参考）
	重量比
	A : 铁粉 : B
1.13 : 10 : 1.13

	固化条件
	℃
	90℃/1h + 110~120℃/2~3h


注：可根据客户对磁件电感量的要求调整粘度

4、 用途：
5、 适用于各种规格及几何形状铁氧体的灌注。

6、 固化后特性：
	项目
	单位条件
	9001NC-1A/B

	Tg
	℃
	> 130

	固化收缩率
	%
	< 0.1



7、 工艺说明：
1、A料使用前60℃~70℃在烘箱预热2~3h，按配比称量准确，混合料必须搅拌均匀。
2、混合料在50~60℃范围抽真空，确认无气泡，立即按混合料与铁粉的配比搅拌均匀，倒入专用模具中加温固化。
[bookmark: _GoBack]3、冷却后脱模，上数控铣床，按图纸要求编制程序进行铣切。

七、贮存运输及注意事项
    1、该产品属于非危险品，按一般化学品储运。
    2、密封、干燥、避光、通风处贮存。
    3、注意事项
①A/B料必须抽真空，固化物中有气泡会影响铣切质量，产品报废率高。
②A/B料与铁粉严格按配比称量，必须搅拌均匀，否则模块上铣床铣切时会发软。

八、包装及规格：
    塑料桶包装：5Kg、10Kg、25Kg/桶

                                                                               

